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— Mo-wtitsue ae 

traxtement de produits en vxac, gui est applicable aussi 
bxenau brassage de xnatieres en vrac, par exemple a 1-etat 
pulverulent gu'au traitement superficiel de pieces, xnoulees 
forgSes ou usinees, oar orenain.no ™ 6eS ' 

' grenaiiiage,pour en ameliorer le fini 

selo i L ! * rocgdg «^e brassage d'un produit pulverulent 
selon la presente invention est caracterise en ce gu'il 
oonsiste essentiellement a deposer le produit pulverulent 
sur une surface de traitement i„,o- - 

, ae «*itenient, mclinee sur l'horxzontale 

dans une premiere direction, et de preference concave vers 
le haut, et a transmettre au produit pulverulent des vibra- 
tions ayant au moins une composite dans ladite premiere 

s^ven^irrT 6 ^" ^ ^ Pr ° dUit ******* 

LIT le long de la surface inclinee, puis retoxnbent 
vers sa partxe inferxeure, et s'elevent a nouveau, en 
decrxvant des cycles ferxaes ou presgue ferxnes. 

Ce procedS de brassage d'un produit pulverulent 
selon la presents invention perxnet un brassage energig» e ,et 
par exemple une parfaite bomogeneisation d'un melange ^ e 
plusxeurs constituants en poudre ou en grains 

moul.es^o^ees'iS;;:' ^ - 
, ^ , usxnees, par grenaillage, avait lieu en 

Plagant les pieces a traiter soit sur un transporteur, par 

exempie dans une anse montante formee par le transported 
° Une CUV£ nt e/ ce gui necessitait dans les 

deux cas des moyens mecanigues importants. 

^^^^--^^Stion^pour^aiter-superf^iel-- 
T. T** ro ° alSeS ' for ^ s - -inees, par grenaillage, 
perxaet d'obtenir une grande efficacite de traitement, en 
utxlxsant des moyens mecanigues simples et peu couteux - il 
est carac^rise en ce gue 1,„ f ait pr0 gresser les pieces a 

So H T SUrfaCS de traitement -umises a des vibra- 

txons de dxrectxon appropriee, et gue 1' on soumet lesdites 
Pxeces a des jets de grehaille au fur et a xnesure de leur 
progression sur la surface de traitement. 

Dans un mode d' execution prefers de precede de 
traxtement par grenaillage selon la presente invention, la 
surface de traitement est inclinee sur l-horisontale dans' 
une premiere direction, et de preference concave vers le 
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haut, £t les vibrations auxquelles elle est soumise ont 
au moins une composante dans ladite premiere direction, de 
maniere que les pieces s 1 elevent le long de la surface incli- 
ned, puis retombent vers sa partie inf erieure,et s* elevent 3 nou- 
5 veau, en decrivant des cycles femes ou presque fennes. 

I^eff icacite des procedes de traitenient selon la 
presente invention peut etre encore accrue soit en disposant la 
surface de traitement de telle fagon quelle soit legerement 
inclin§e sur l f horizontale dans une seconde direction, de pre— 

10 ference perpendiculaire a la premiere direction, soit en pre- 
voyant que les vibrations transmises aux produits en vrac 
ont une composante de faible amplitude dans une seconde direc- 
tion, de preference perpendiculaire a la premiere direction ; 
dans les deux cas, les produits en vrac progressent lentement 

15 sur la surface de traitement dans ladite seconde direction, par 
exemple depuis une zone d' entree jusqu'a une zone de sortie, 
tout en decrivant des cycles presque fermes dans la premiere 
direction. Ces deux modes d 1 execution particuliers du procecle 
.de traitement selon la presente invention, suivant lesquels 

20 les produits en vrac parcourent des trajets sensiblement h€li— 
coldaux, sont particulierement" avantageux dans la mesure ou ils 
permettent des traitements de longue duree, et par suite tres 
efficaces, susceptibles d*etre mis en oeuvre de fagon continue, 
les produits en vrac etant amenes pour cell de fagon continue 

25 dans la zone d f entree, les produits traites sortant de meme de 
la zone de sortie. 

La presente invention concerne egalemeht un disposi— 
tif pour mettre en oeuvre les procedes de traitement prece^iem- 
ment definis. Ce dispositif est caracterise en ce qu'il com— 

30 porte essentiellement une enveloppe rigide, qui est supported 
glastiquement, et dont la partie inferieure presente au moins 
une surface de traitement inclinee sur 1 'horizontale dans une 
premiere direction, ainsi qu ! un vibreur accouple a la partie in- 
ferieure de ladite enveloppe de maniere a lui communiquer des 

35 vibrations ay ant au moins une composante dans ladite premiere 
direction. 

Dans une forme de realisation preferee du dispositif 
selon la presente invention, l f enveloppe est en forme de cylindre 
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a generatrices au moins approximativement horizontales, par 
exemple en forme de cylindre a section droite elliptigue on 
circulaire. Les generatrices de l'enveloppe cylindrigue peuvent 
etre legerement inclinees sur 1 • horizon tale , une entree des 
5 produits a traiter etant amenagee pres de 1 'extremite la plus 
haute de ladite enveloppe, et une sortie, pres de son autre 
extremite. Les produits progressent ainsi lentement, sur le 
fond de l'enveloppe cylindrique, depuis son entree, superieure, 
vers sa sortie, inferieure f en parcourant des trajets sensi- 
lO blement helicoldaux, de grande longueur, ce qui assure un 
traitement extremement efficace desdits produits, 

Suivant une autre caracteristique du dispositif selon 
la presente invention, des chicanes helicoldales sont fixees 
a l'interieur de l f enveloppe, sur sa partie inferieure, pour gui- 
15 der les produits traites suivant des trajets sensiblement helicoidaux. Cette 
disposition accroit encore 1'efficacite du traitement realise par le dispo- 
sitif selon la presente invention, en garantissant un meilleur guidage et des 
retournements plus frequents des pieces en cours de traitement. 

Enf in, dans une forme de realisation particulierement 
20 avantageuse du dispositif selon la presente invention, la partie 
inferieure de 1' enveloppe comporte, de preference sur toute sa 
surface, des orifices calibres pour- retenir dans l f enveloppe au 
moins les produits en cours de traitement, des moyens connus 
etant prevus pour evacuer tous les corps qui sortent de I'enve- 
25 loppe a travers lesdits orifices ; de cette fagon, les bavures 
dStachees des pieces par le traitement ainsi que les diverses 
iihpuretes lgra stre recueil- 

lies a leur sortie des orifices mentionnes. 

A titre d'exemples, on a decrit ci-dessous et illustre 
30 schematiquement au dessin annex! deux formes de realisation d'un 
dxspositif pour mettre en oeuvre les precedes selon la presente 
invention. 

I*a figure 1 represente schematiquement, en coupe par 
un plan axial vertical, un dispositif selon la presente invention 
35 pour brasser des matieres pulverulentes en vrac. 

I*a figure 2 est une vue en coupe suivant la ligne II-II 
de la figure 1. 

La figure 3 est une vue en coupe, par un plan vertical, 
axial, d'un dispositif selon la presente invention pour traiter 
40 des pieces, moulees, forgees ou usinees, par grenaillage. 
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La figure 4 est une vue en coupe suivant la ligne IV-IV 
de la figure 3. 

Le dispositif selon la presente invention , destin§ au 
brassage de matieres pulverulentes en vrac, qui* est repr§sente 
5 schema tiguement sur les figures 1 et 2,comporte essentiellement 
une enveloppe rigide 1, par exemple en forme de cylindre a sec- 
tion droite circulaire ; cette enveloppe, de grand volume inte- 
rieur, peut etre realisee par exemple en tole, par les m§thodes 
connues de la chaudronnerie. Cette enveloppe 1 est support6e 

lO €lastiquement au-dessus du sol, de maniSre que son axe longitu- 
dinal A soit horizontal ; dans la forme de realisation consider £e, 
1 'enveloppe 1 est supportSe lateralement par quatre socles 2, 
par exemple en b£ton, sur lesquels quatre oreilles 3, solidaires 
de la paroi laterale externe de l'enveloppe cylindrique 1, re- 

15 posent par 1 1 intermediaire de moyens elastiques 4, amSnagSs de 

manilre S conf#rer £ l'enveloppe 1 au moins deux degrgs de liberty, 
par rapport aux socles 2 , notamment dans la direction horizontale 
x (figure 2) et dans la direction verticale z, toutes deux perpen- 
diculaires H son axe horizontal A. II existe diff£rentes formes 

20 de realisation connues des moyens elastiques 4 r qu'il n'est pas 
n§cessaire de dgcrire en detail ; on peut utiliser des ressorts, 
h€lico!daux ou £ lames, des corps en mati^re elastique telle 
que du caoutchouc, des cylindres dont les pistons comprxment des 
fluides glastiques, ou des coiribinaisons de ces moyens connus. 

25 Si I'on designe par a et b les extremit§s du diam^tre hori- 

- zontal d'une section droite de l'enveloppe cylindrique" 1 (figure 2), 
et par c et d les extr§mit§s de son diam§tre vertical, on d§si- 
gnera ulterieurement, ainsi que dans les revendications , par 
"par tie inf erieure M de l'enveloppe l,celle dont les sections droites 

30 sont d§limitSes par les demi-cercles a - c - b, sa partie supS- 

rieure correspondant, pour les sections droites, au demi-cercle a - 

d - b. Selon la presente invention, un vibreur 5 est accouplg , 
par tous moyens appropiries, en 6, a la. partie infgrieure de l'en- 
veloppe 1, 5 I'exterieur de celle-ci, par exemple vers le milieu 

35 de sa longueur comme visible sur la figure 1. Ce vibreur peut 
etre d'une realisation connue quelconque : purement mgcanique 
(par exemple a balourd) , Slectromecanique ou autres. Ce vibreur 
5 est aminage et dispose de maniere £ communiquer & la partie 
inf§rieure de l'enveloppe 1 des vibrations V, comportant, dans 

40 l'exemple de realisation* considere , deux composantes : 
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une premiere composante, V J (figure 2), dans un plan perpendicu- 
laire ft l'axe horizontal A de 1' enveloppe l r cette premiere 
composante etant f comme visible sur la figure 2, paralldle a 
une premiere direction I> 1 , qui, dans le plan de section droite 
de la figure 2 r est tangente au contour circulaire de 
ladite section droite en un point e , situe sur I'arc de cer- 
cle c - b ; en d'autres tennes, dans I'exemple illustrS sur 
la figure 2, la premiere composante V x de la vibration V s'etend 
dans une premiSre direction, D ±r qui fait avec 1 'horizontale 
un angle a- La seconde composante, (figure 1) 

de la vibration V s'etend dans une deuxieme direction, perpen- 
diculaire a la premiere direction D x , ft savoir dans la direction 
de l'axe horizontal A de l'enveloppe 1 ; cette seconde compo- 
sante V 2 est cependant tres inferieure ft la composante V 1# 
du fait que la vibration V est inclinee sur le plan vertical 
correspondant d'un angle B valant seulement guelgues degrSs. 

Le procede de brassage d'une matiere pulverulente 
en vrac, selon la presente invention, est mis en oeuvre de 
la facon suivante ft I'aide du dispositif illustrS sur les figures 
1 et 2 2 

La matiere pulverulente est introduite, par exemple 
par un transporters a bande, 7 , a I'interieur de l'enveloppe 1, 
ft travers une ouverture d'entree la, amenagee dans son extr§mite 
droite (sur la figure 1) ; la matiere pulverulente tombe sur 
la par tie inferieure de l'enveloppe cylindrique 1, en particulier 
rau - voisinage- de s a genera trice inferieiire~(c"slT'la f ig^e 2 ) 
Dans cette zone, qui correspond au fond de l'enveloppe cylindrique 
1, la parol de ladite enveloppe 1 est soumise en particulier ft 
des vibrations dont la composante horizontale, d 'amplitude sensi- 
blement egale 3 cos a^ ± r tend a faire s'elever les grains de ma- 
tiere pulverulente le long de la surface inclinSe, et incurvee 
vers le haut,qui correspond, sur la vue en coupe de la figure 2, 
au quart de cercle c - e - b . Au fur et ft me sure que les grains 
de matiere pulverulente s'elevent le long de cette surface in- 
curvee de traitement, la composante de leur poids dans la direction 
de 3a tangente a la paroi cylindrique de 1 1 enveloppe r augmente 
progressivement, jusqu'a devenir exactement §gale ft leur poids, 
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a 1 1 extremite superieure (b) de la surface de traitement • C'est 
vers cette extremite superieure de la surface incurvee de trai- 
tement que les grains de matiere pulverulente, apres avoir 
parcouru un premier trajet ascendant c - e - b, rebroussent 
5 chemin, c'est-a-dire retombent vers la partie inferieure (c) 

de 1* enveloppe 1, en passant par dessus les grains de matiere 
qui sont en train de s'elever suivant le trajet precedemment 
indique. En fait, par suite de la petite composante horizontale 
de la vibration V, le trajet montant des grains de matiere 
10 pulverulente n'est pas situe exactement dans un plan de sec— 

tion droite tel que celui de la figure 2, mais il aboutit 
en un point de la generatrice horizontale passant par le point 
b r situe un peu en avant dudit point b dans le sens de la 
fleche F, parallele a l'axe horizontal A de l 1 enveloppe 1, et 
15 definissant le sens de transport de la matiere a travers 

l 1 enveloppe 1 ; on comprend que la matiere pulverulente decrit 
ainsi, dans la moitie inferieure droite (sur la figure 2) de 
l f enveloppe cylindrique 1, des cycles presque ferraes, sensible* 
ment helicoldaux, le nombre de ces cycles etant d'autant plus 
20 grand que la longueur axiale de 1* enveloppe cylindrique 1 est 

plus grande, et que la composante axiale, de la vibration 

V est plus petite, Parvenue a 1 1 extremite gauche (sur la figure 
1) de l f enveloppe 1, la matiere pulverulente, parfaitement 
brassee et homogeneisee, sort de ladite enveloppe, par une ou- 
25 verture de sortie lb, laquelle est amenagee dans la partie 
inferieure de cette extremite gauche de ladite enveloppe 1. 

___„_^_ -^3— ^^£^^3 9 i e vibr eur" 5 peut Str e amenage 
et dispose de telle fagon que la vibration V n'ait aucune 
composante parallele a l'axe A de 1' enveloppe 1 (V 2 = 0) ; dans 
30 ce cas, l'avance de la matiere pulverulente depuis 1 'extremite 

droite (sur la figure 1) jusqu'a 1* extremite gauche de 1' enveloppe 
1 est obtenue par gravite, en dormant a son axe longitudinal 
A une legere inclinaison sur 1 'horizontale, par exemple de 
quelques degres, de maniere que 1' extremite d* entree (la) de 
35 1' enveloppe 1 se trouve a un niveau un peu superieur a son 
extremite de sortie (lb) • 

Un pulverisateur d'eau 8 peut etre fixe a la paroi 
superieure de 1' enveloppe 1 lorsqu'il s 1 agit par exemple 
d'homogeneiser et d f humidifier du sable de moulage* 
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EB-aa.spos3.tn selon la presente-inven"tion, qui est" 



illustre sur les figures 3 et 4, est esB . n f^ii ^ - 

^. ' est essentiellement destine au 

traitement SDPerflCleUe Piece S/I noulees, forgees ou usinees,oar 
grenaillage, pour en ameliorer le fini. Sur les figures 3 et 4 
on a utilise les mernes references que sur les figures 1 et 2 ' 
pour designer des elements homologues, qui ne seront done pas 

r^ 5 ,? SeC ° nde f ° iS - ° n Va —l-ent ^crire les elements 
de la realisation des figures 3 et 4 cmi i » «,*. • 

, _. y ui ia aistinguent de celle 

des figures 1 et 2, precedemment decrite. 

Des chicanes helicoldales 1c sont fixees a 1'interieur 
de 1 enveloppe 1, sur sa partie inferieure (c - e - b sur la 
figure 4), pour guider les p i&ces en vrac suivant ^ 
helicoidaux precedemment definis. Deux vibreurs 5 sont accou- 
pies respectivement aux moities droite et gauche (figure 3) 
de la partie inferieure de 1' enveloppe l. Des turbines de 
grenaillage, 9, par exemple au nombre de trois, sont montees I 
1 exterxeur de lapartie superieure de 1'enveloppe 1, de xnaniere 
3 nectar dans cette derniere, a travers des ouvertures corres- 
pondantes de sa parol, de S jets de grenaille J, diriges vers 
la surface de traitement (c - e - b sur la figure 4) . Selon 
la Presents invention, les turbines de grenaillage 9 sont suppor- 
tees (par des moyens non represents) de m aniere a etre indepen- 
dences mecaniquement de 1'enveloppe l, de fagon que les vibra- 
tions de cette derniere ne leur soient pas transmits. A titre 
de vanante, des tubes 10, traversant la parol de la partie su- 
perieure de 1'enveloppe 1. permettraient d«y envoyer des jets 
d air _ca^^t^t to^^^xe^^^ 
vers la surface de traitement (c - e - b> . la grenaille peut 
etre remplacee par exemple par de petites billes de verre, des 
cogues ou des noyaux durs de fruits, concasses. . . etc. Enfin, 
la partie inferieure (a - c - b sur la figure 4) de 1'enveloppe 1 
comporte, de preference sur toute sa surface, des orifices 11 
calibres pour retenir dans 1' enveloppe seulement les pieces 
^ en cours de traitement ; les corps qui sortent de 1 'enveloppe 1 
a travers les orifices 11 sont recueillis dans une sorte d'auge 
12, puis evacues, par exemple par un transporteur a vis sans 
fin 13. 

Le procede selon: la presente invention, pour le traite- 
ment superficiel de pieces ,moulees ou usinees, par grenaillage, 
40 pour ameliorer leur fini, peut Stre mis en oeuvre a 1'aide du 
dispositif des figures 3 et 4 de la f agon suivante s 
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Les pieces moulees, for gees ou usinees, de forme guelconque, 
pre sen tent par exemple des defauts super f iciels , tels que bavu- 
res, grains de sable adherents, taches d'oxyde, calamine. .. etc, 
dont il s'agit de les debarrasser Les pieces a- traiter sont 
introduites en vrac, par tous nioyens appropries, par exemple 
par un transporteur a bande sans fin, a l'interieur de l'envelop- 
pe 1, par l'ouverture d f entree la, amenagee dans son extremitg 
droite (figure 3) . En raison des vibrations que les vibreurs 5 
coinmuniquent a la paroi de l f enveloppe 1, les pieces progressent 
dans la partie inferieure de l f enveloppe 1, sur la surface de 
traitement c — e — b (figure 4) , suivant des trajets helicoX- 
daux, le long desquels elles sont guidees efficacement par les 
chicanes h§lico!Ldales lc. Au cours de leur trajet helicoldal, 
les pieces traitees, de forme quelconque, subissent de nombreux 
retournements et de nombreuses frictions, entre elles, ainsi 
gventuellement qu f avec des corps plus durs, qui presentent de 
preference des pointes ou des aretes vives, et qui ont §t£ de 
preference melanges avec les pieces a traiter avant leur intro- 
duction dans I'enveloppe 1. Ces corps plus durs peuvent etre par 
exemple en forme d'etoiles ou de pyramides* Les turbines 9 ou 
les tubes 10 soumettent les pieces en cours de traitement dans 
I'enveloppe 1, a un grenaillage intense et continu ; l'air 
comprime sortant des tubes 10 facilite, en outre, la separation 
des bavures et des impuretes (grains de sable, d'oxydes, de 
calamine. ..etc) ; ces debris, ainsi que la grenaille, ou les bil- 
les^de verre equivalentes , . sortent. alors„de la par tie -inferieure 
de I'enveloppe a travers les orifices 11, sont recueillis dans 
I'auge 12, et evacues par le transporteur 13, la grenaille 
etant eventuellement recuperee pour etre reemployee lors de 
nouveaux traitements . Les pieces traitees, presentant un fini 
superficiel tres ameliore, sortent enfin de I'enveloppe 1 a son 
extremite gauche, par l'ouverture de sortie lb ; on peut alors 
en separer les corps plus durs, par exemple en forme d'etoiles 
ou de pyramides, avec lesquels lesdites pieces ont ete melan- 
g§es prealablement a leur traitement, et recuperer ces corps 
plus durs, pour les reemployer eventuellement lors de nouveaux 
traitements . 

les dispositifs precedemment deer its, pour mettre en 
oeuvre les procedes de traitement de produits en vrac selon 
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la presente invention, sont susceptibles de nombreuses variantes, 
entrant toutes dans le cadre de 1 ' invention . L'enveloppe rigide 
1, de forme cylindrique, peut avoir une section droite non cir- 
culaire, par exemple elliptique. Comme le brassage de produits 
en vrac a seulement lieu dans la moitie infSrieure de l'enveloppe 
1, dans certains cas au moins, sa partie superieure pourrait etre, 
sinon compldtement supprimee, au moins partiellement evidee, 
par exemple pour en reduire le poids ; cependant, une enveloppe 
compl&tement fermee est necessaire lorsgue des jets de grenaille 
et eventuellement d'air comprime y sont envoy es. La forme et les 
dimensions de la parol laterale de l'enveloppe 1 sont matiSres 
a option ; il importe seulement que sa partie inferieure, et 
plus particulierement sa surface de traitement c - e - b, soient 
inclinees sur l'horizontale dans une premiere direction, per- 
pendiculaire a l'axe A de l'enveloppe l si celle-ci est cylin- 
drxque , il est aussi preferable que ladite surface de traite- 
ment soit concave vers le haut, de maniere que la partie infe- 
e r r e ^ ^ SUrface inclinee soit a pen pres Lrizontate, 
! sa partxe superieure a peu pres verticale, la pente de sa par- 
^nd-! term6dialre TOrlant de Preference de fa 5 on continue , ce7 
eondxtxons sont evidemment satisfaites avec des enveloppes cylin- 
deques a section droite circulaire ou elliptique. Bien enteL 
les precedes de traitement selon la presente invention et les 
dxsposxtxf s pour les mettre en oeuvre permettent aussi bien 
un traitement continu qu'un traitement discontinu des produits 
^ VraC ' Selon ^ e les ^^ 

continue dans l'enveloppe, ou bien seulement de facon disconti- 
nue, 3 usqu au remplissage complet de la partie inferieure de 
ladxte enveloppe. Dans la forme de realisation illustree sur les 
figures 3 et 4, et precedemment decrite, les chicanes helicol- 

168 la ' St les dis P°=itif s de recuperation 12 et 13 sont 
matieres a option. La progression des produits en vrac dans 
la seconde direction (F sur les figures 1 et 3) est facultative ; 
en son absence, e'est-a-dire si 1 * axe A de l'enveloppe 1 est 
parfaitement horizontal, et si la vibration V lui est exacte- 
ment perpendiculaire, cheque grain de .atiere ou cheque piece 
trarti decrit un cycle ferme c - e - b - c (figures 2 et 4) 
dans un plan vertical, exactement perpendiculaire a l'axe A 
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Le procede de grenaiilage selon la presente invention 
peut aussi §tre mis en oeuvre sur vine surface de traitement 
de forme quelconque, par exemple prisma tique, qui est soumise a 
des vibrations de direction appropriee. - 
5 Enfin, le procede de grenaiilage selon la pr§sente 

invention est egalement applicable a des pieces en matiere syn~ 
thetique souple, par exemple en caoutchouc, Cette 
application necessite cependant d 1 accroitre la rigidite 
des pieces en cours de traitement en les maintenant 

10 a une temperature basse, ou meme tr£s basse. Dans le cas du dis— 
positif illustr§ sur les figures 3 et 4, ceci peut Stre realise 
par exemple en assurant un isolement thermique tres efficace de 
la parol externe de l'enveloppe 1 et en pulverisant de 1" azote 
liquide sur les pieces en cours de traitement (par un pulve— 

15 risateur analogue a 8 sur la figure 2) . 
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REVENDICATIONS 
1* Procede de brassage, en particulier pour le 
traitement superficiel de pieces moulees, forgees ou usinees, 
par grenaillage, caracteris§ en ce que l'on fait progresser 
5 les pieces £ traiter sur une surface de traitement soumises £ 
des vibrations de direction appropriee, et que l f on soumet 
lesdites pieces a des jets de grenaille au fur et a mesure 
de leur progression sur la surface de traitement. 

2. Proc§de selon la revendication 1, caractirise 
lO en ce que la surface de traitement est inclinee sur I'horizon- 

tale dans une premidre direction , et de preference concave vers 
le haut, et que les vibrations auxquelles elle est soumise ont 
au mpins une composante dans ladite premiere direction , de ma- 
niere que les pieces s'eievent le long de la surface inclinee, 
15 p\a±s retombent vers sa parti e infer ieuxe et s'elevent a nouveau, 
en decrivant des cycles fermes ou presque fennes. 

3. Procede selon la revendication 2, caractirise 
en ce que la surface de traitement est concave vers le haut, par 
exeinple en forme de portion de cylindre a generatrices horizon- 

20 tales, de maniere que la partie inferieure de ladite surface 
inclinee soit S peu pres horizontale, et sa partie superieure 
£ peu pres verticale, la pente de sa partie intermediate 
variant de preference de facon continue* 

4. Procede selon 1 "une quelconque.des revendi- 
25 cations- 2 et 3, caracterise en ce" que la surf ace "de trai€Sneht 

est leg^rement inclinee sur 1 'horizontale dans une seconde 
direction, de preference perpendiculaire a la premiere direc- 
tion, de maniere que les pi£ces progressent lentement sur la 
surface de traitement dans ladite seconde direction, par exem- 
30 pie depuis une zone d'entree jusgu'S une zone de sortie, tout 
en decrivant des cycles presque ferm§s dans la premiere direc- 
tion, 

5. Procede selon I'une quelconque des revendi- 
cations 2 et 3, Cciacterise en ce que les vibrations transmises 

35 aux pieces ont une composante de faible amplitude dans une se- 
conde direction, de preference perpendiculaire a la premiere 
direction, de maniere que lesdites pieces progressent lentement 
sur la surface de traitement dans ladite seconde direction, par 
exemple depuis une zone d'entree jusqu'a une zone de sortie, 
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-tout en d§crivant des cycles presque fermes dans la premiere 
direction. 

6. Procede selon l'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 5, caract€ris§ en ce que les pieces a traiter sont 
5 melangees, avant traitement, avec des corps plus durs et pr§- 
sentant de preference des pointes ou des aretes vives, ces 
corps etant separes des pieces traitees, eventuellement pour 
etre reemploy£es lors de nouveaux traitements . 

7* Dispositif pour mettreen oeuvre le procede 
lO selon l'une quelconque des revendications 1 a 6, caract£ris§ 

en ce qu'il comporte essentiellement une enveloppe rigide, qui 
est supportSe €lastiquement, et dont la partie infer ieure pr§- 
sente au moins une surface de traitement inclinge sur I'hori- 
zontale dans une premiere direction , ainsi qu'un vibreur, 
15 accoupl§ a la partie inf§rieure de ladite enveloppe de maniSre 
a lui coinmuniquer des vibrations ayant au imoins une composante 
dans ladite premiere direction. 

8. Dispositif selon la revendication 7, carac- 
t§ris£ en ce que 1* enveloppe est en forme de cylandre a g€n§- 

20 ratrices au moins approximativement horizontales , par exemple 
en forme de cylindre a section droite elliptique, circulaire 
ou polygonale. 

9. Dispositif selon la revendication 8, carac- 
t£ris§ en ce que les generatrices de 1' enveloppe cylindrique 

25 sont leg&rement inclinees sur 1* horizon tale , une entree des 
pieces a traiter etant am§nagee pres de l , extr§mit§ la plus 
haute de ladite enveloppe, et une sortie , pres de son autre 
extr£mite . 

10. Dispositif selon l'une quelconque des reven- 
30 dications 7 & 9, caracteris§ en ce que des chicanes h§lico£dales 

sont fix6es a l'interieur de l f enveloppe, sur sa partie inf§» 
rieure, pour guider les pieces trait§es suivant des trajets 
sensiblement heliccvdaux. 

11. Dispositif selon l'une quelconque des reven- 
35 dications 7 a 10, caract§rise en ce que la sortie d'au moins une 

turbine de grenaillage est reliee a la partie superieure de 

1' enveloppe, de preference de fagon que les vibrations de cette 

derni^re ne soient pas transmises a ladite turbine. 
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12. Dispositif selon l'une guelcongue des reven- 
dications 7 a 10, caracterise en ce qu'au moins un jet d'air 
comprime entrainant de la grenaille debouche a l'intirieur de 
1 ' ehve loppe . 

13. Dispositif selon l'une guelcongue des reven- 
dications 7 a 12 , caracterise en ce que la par tie infSrieure de 
l'enveloppe comporte, de preference sur toute sa surface, des 
orifices calibres pour retenir dans l'enveloppe au moins les 
pieces en cours de traitement, des moyens connus etant prevus 
pour Svacuer tous les corps qui sortent de l'enveloppe a tra- 
vers lesdits orifices, 

14. Dispositif selon l'une quelconque des reven- 
dications 7 1 13 pour le grenaillage de pieces en matiSre 
synthgtigue souple, caracterise en ce gu'il comporte en outre 

15 des moyens pour isoler thermiguement l'enveloppe rigide par 
rapport £ 1 'atmosphere , ainsi gue des moyens pour maintenir 
les pieces en cours de traitement dans l'enveloppe, a une 
basse temperature, par exemple des moyens pour pulveriser de 
1* azote liguide dans ladite enveloppe. 



lO 
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